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(54) Title: DAMP MOP COVER 

(54) Bezeichnung: FEUCHTWISCHBEZUG 
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(57) Abstract: The invention relates to a damp mop cover (1), which comprises a textile construction (2) with at least one clean- 
ing-active side (4) and two holder insertion pockets (6, 7), which are located on the rear side to the cleaning-active side (4). The aim 
of the invention is to present a solution with which a damp mop cover is provided that, with a reduced manufacturing complexity, has 
an improved cleaning capacity and is easy to use. To this end, the at least one cleaning-active side (4) is comprised of a textile con- 
struction (3) made of synthetic microfibers, on whose rear side at least one absorbent pad (8) made of synthetic material is arranged. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Zusammenfassung: Bei einem Feuchtwischbezug (1), der ein textiles Flachengebilde (2) mit mindestens einer reinigungs- 
aktiven Seite (4) und zwei riickseitig zu der reinigungsaktiven Seite (4) angeordnete Haltereinschubtaschen (6, 7) aufweist soil 
erne Lflsung geschaffen werden, mit welcher ein Feuchtwischbezug bereitgestellt wird, der bei vermindertem Herstellaufwand eine 
verbesserte Reimgungsleistung und Handhabungsfreundlichkeit aufweist. Dies wird dadurch erreicht, daB die mindestens eine rei- 
nigungsaktive Seite (4) aus einem Flachengewirke (3) aus Kunststoff-Mikrofasem besteht, auf welchem riickseitig mindestens ein 
Saugpolster (8) aus Kunststoffmaterial angeordnet ist. 
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Feuchtwischbezug 

Die Erfindung richtet sich auf einen Feuchtwischbezug, der ein textiles 
Flachengebilde mit mindestens einer reinigungsaktiven Seite und zwei riickseitig 
zu der reinigungsaktiven Seite angeordnete Haltereinschubtaschen aufweist. 

Reinigungstextilien oder-gebilde sowie Wischbezuge bestehen derzeit Oberwie- 
gend aus Baumwolle und Kunststoffasern. Meistens liegen Mischungen beider 
Grundkomponenten vor. Dies ist erforderlich, da beide Textiltypen teilweise ge- 
gensatzliche Eigenschaften aufweisen und ein Wischbezug hochste Leistungen 
nur dann ermSglicht, wenn viele positive Eigenschaften in ihm vereint sind. So 
liegt die Wassersaugkraft von Baumwolle bei ca. 250 %, die von Kunststoffasern 
praktisch bei 0 %. Die Schmutztragfahigkeit von Baumwolle ist gut, wahrend die 
von Kunststoffasern mit Ausnahme von Mikro- oder Polypropyienfasern schlecht 
ist. Die Abrasivitat von Baumwolle ist sehr gering, wahrend die von 
Kunststoffasern hoch ist. Baumwolle, Polyester und Polypropylen sind zwar bis 
95 9 C waschbar, dabei ist die Waschstabilitat von Baumwolle jedoch schlecht, 
wahrend die von Polyester und Polypropylen gut ist. Baumwolle hat einen 
starken Schrumpf, wahrend Kunststoffasern kaum einen Schrumpf aufweisen. 
Das Gleitverhalten von Baumwolle ist schlecht, wahrend das von Kunststoffasern 
gut ist 

Auf ihrer Oberseite, d. h. der beim Wischen bodenabgewandten Seite, bestehen 
FeuchtwischbezOge bzw. Feuchtwischmops ublicherweise aus einem Deckblatt, 
seitlichen Schragbandern oder Saumnahten und aufgesetzten Haltereinschubta- 
schen. Die Materialanforderungen an diese Bestandteile eines Feuchtwischbezu- 
ges sind hohe Waschstabilitat, extreme Reiftfestigkeit, geringer Schrumpf sowie 
gute Formstabilitat bei gleichzeitiger Elastizitat wahrend des Waschprozesses. 

Die reinigungsaktive Seite, d. h. die beim Wischvorgang bodenzugewandte 
Seite, eines Feuchtwischbezuges besteht Qblicherweise aus Fransen, Schlingen, 
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Zotteln oder Lamellen. Diese bzw. diese Seite sollten ein hohes Saug- bzw. 
Wasseraufnahmeverrhogen, ein mCglichst grolies Schmutzaufnahmevermogen 
und SchmutzhaltevermSgen, ein leichtgangiges Gleitverhalten, eine 
hervorragende Waschstabilitat und eine moglichst hohe Resistenz gegen 
Flusenabgabe aufweisen. 

Da diese technischen Anforderungen vielfaltig und zum Teil gegenla.ufig sind, 
werden FlachwischbezOge aus einer Vielzahl Einzelkomponenten mit 
unterschiedlichen Eigenschaften durch Vernahen hergestellt. 

So finden fur die Deckblatter, die Haltereinschubtaschen und die Schragbander 
Oblicherweise Gewebe aus reinem Polyester oder aus Mischgarnen, die z. B. zu 
75 % aus Polyester und zu 25 % aus Baumwolle bestehen, Verwendung. Fur 
diese Komponenten eines Feuchtwischbezuges steht die Forderung 
groBtmoglicher Stabilitat bei geringfQgiger SaugfMhigkeit im Vordergrund Bei 
diesen Geweben ist es notwendig, die Kettrichtungen in der 
Hauptzugbeanspruchung zu vernahen. 

FGr die Fransen, Schlingen oder Zotteln finden in der Regel aus 50 % Polyester 
und 50 % Baumwolle bestehende Mischgarne Verwendung. Der Polyesteranteil 
begiinstigt das Gleitverhalten der reinigungsaktiven Seite, wohingegen die 
Baumwolle die SaugfShigkeit und die Schmutzhaftung der reinigungsaktiven 
Seite bewirkt. Hierbei zeichnen sich offene Fransen gegenuber Schlingen durch 
eine groliere Schmutzhaftung und ein spontaneres Saugvermogen aus. 
Allerdings bewirken offene Fransen andererseits beim Wischen einen grdfieren 
Reibwiderstand und geben mehr Flusen ab. 

Die Fransen oder Schlingen sind mit dem Deckblatt vernaht. Hier besteht die Ge- 
fahr, daB sich die Fransen oder Schlingen nach mehrmaligem Gebrauch eines 
Feuchtwischbezuges vom Deckblatt losen. Bei den aus Endlosfaden 
bestehenden Schlingen besteht eine Befestigungsmoglichkeit darin, diese nach 
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dem sogenannten Tufting-Verfahren mit dem Deckblatt zu verbinden. Dies fQhrt 
zu einer Perforation des Deckblattes und damit einer Herabsetzung dessen 
ReilJfestigkeit 

Da das Deckblatt in der Regel ein Gewebe ist, muft es mit Schragbandern einge- 
faRt oder von einer Saumnaht umfaBt werden, urn einen Zerfall und ein Auflosen 
der Gewebestruktur wahrend der Benutzung eines Feuchtwischmops bzw. 
Feuchtwischbezuges zu verhindem. Ferner weisen Feuchtwischmops 
Qblicherweise einen auften umlaufenden Fransenkranz auf, urn damit randnah 
die jeweilige Wisqhflache begrenzende Stoliflachen reinigen zu konnen. Des 
weiteren ist der Baumwollanteil in der reinigungsaktiven Seite aufgrund der beim 
Wischen entstehenden Reibwirkung einem starken Verschleili ausgesetzt. 

Insgesamt ist daher die Herstellung von Flachwischbezugen relativ kompliziert 
und aufwendig. Insbesondere sind fur eine automatische Konfektionierung viele 
kapitalintensive Maschinen, wie Fransenbandfaltmaschine, Fransenbandnahma- 
schine, Posamentlegemaschine (textiler Randbesatz) und Posamentnahma- 
schine, eine Nahmaschine fur innenliegende Fransen, eine Tufting-Maschine, 
Taschenstanz- und TaschennShmaschine, Taschenaufnahmaschine und eine 
Maschine fur Endsaume erforderlich. Eine derartige Vielzahl von Maschinen ist 
nicht nur kapitalintensiv, sondern fiihrt aufgrund der Vielzahl an einzelnen Pro- 
duktionsschritten auch zu einer Storanfalligkeit des gesamten Produktionspro- 
zesses, was eine vollautomatische Produktion bisher nicht ermoglichte. 

Die wesentlichen Nachteile der bisherigen Feuchtwischbezuge, auch als 
FlachwischbezQge Oder Feuchtwischmops bezeichnet, sind in der herabge- 
setzten Stabilitat des Deckblattes aufgrund dessen Perforation beim Vernahen 
mit den Besatzelementen der reinigungsaktiven Seite, in der schlechten Haftung 
der Schragbander und dem damit verbundenen Ausfransen des Deckblattes, in 
dem Losen der Schlingen von dem Deckblatt, in dem Ausfall von Fransen und in 
der Flusenabgabe zu sehen. 
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Reinigungswasser dient als Transportmittel fQr den geRJsten und dispergierten 
Schmutz. In der Praxis sind hier Grenzen aufgezeigt, da Baumwolle nur 250 % 
seines Eigengewichts an Wasser aufsaugt und zudem ein reines Baumwollge- 
webe wegen seines schlechten Gleitverhaltens und seiner Instability beim Wa- 
schen sehr ungfinstig ist. Bei Mischungen von Baumwolle und Kunststoffen kdn- 
nen zwar Eigenschaften wie Abrasivrtat, Schrumpf, Gleitverhalten und Waschsta- 
bilitat durch entsprechende Auswahl der Materialanteile vielen 
Bedarfssituationen angepadt werden, jedoch ist die Wassersaugkraft in jedem 
Fall bei Verwendung verschiedener gemischter Materialien niedriger als 250 %. 

Ein Flachwischbezug zur Pflege von Fulibodenhartflachen, bestehend aus einem 
Tragergewebe, an dem unterseitig Materialabschnitte und auf dem oberseitig an 
den Langsenden Haltereinschubtaschen aufgenaht sind, ist aus der DE 38 09 
279 C1 bekannt. Hierin ist ein Feuchtwischbezug ftir die Fuftbodenpflege 
beschrieben, der aus einem vorzugsweise textilen Tragergewebe mit oberseitig 
an den Langsenden aufgenahten Haltereinschubtaschen und mit unterseitig 
angebrachtem Material zur Aufnahme von Schmutz und Feuchtigkeit besteht. Er 
weist ein geringes Eigengewicht, eine gute Saugfahlgkeit und eine grolie 
Wasserspeicherkapazitat auf. Dabei ist das unterseitige Material in Form von 
Schwamm- oder Vliestuchmaterial mit hoher FIQssigkeitsaufnahmefahigkeit in 
Form von mehreren, in Reihe nebeneinander angeordneten Streifen angebracht, 
wobei die Streifen jeweils bereichsweise an dem Tragergewebe durch AnnShen 
befestigt sind. Die Wasseraufnahmefahigkeit des in Streifen nebeneinander 
angeordneten Materials aus Schwamm- oder Vliestuch betragt bis zu 3.600 
g/m 3 , wobei die Wasseraufnahmefahigkeit nach DIN 53 923 ermittelt ist und die 
relative Wasseraufnahme des Schwamm- oder Vliestuchmaterials bis zu 1.400 % 
betragt. 

Der Flachwischbezug gemali der DE 38 09 279 C1 ist jedoch noch verbesse- 
rungsfahig. Dadurch, daB die Streifen aus Schwamm- oder Vliestuchmaterial mit 
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dem Tragermaterial vernaht sind, fQhrt der reversible Trocknungsschrumpf von 
30 % gegenGber dem Naftzustand zu erheblichen Problemen bei der Handhab- 
barkeit der Flachwischbezuge. Nad zeigen die BezQge das berechnete Langen- 
mali, wobei das Deckblatt aus Tragermaterial plan ist. Im trockenen Zustand 
stellt sich ein Schrumpf der Schwammtuchlamellen von ca. 30 % gegenuber dem 
Deckblatt aus Baumwolle/Polyester ein, was zu extremen Verwerfungen fQhrt. 
Wischgerate kdnnen daher nicht mehr problemlos in die BezQge eingefuhrt Wer- 
den. Sollen die Wischgerate trotzdem mit Gewalt in die Haltereinschubtaschen 
eingefOhrt werden, fQhrt dies zu Beschadigungen. Wenn die BezQge vor der 
Befestigung an den Wischgeraten zunachst angefeuchtet werden, kann man die 
Wischgerate zwar einfuhren, jedoch ist dies mit erheblichem Zeit- und Handha- 
bungsaufwand verbunden. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daft durch das 
Annahen des Materials im Umkreis der Nahte .die Wasseraufnahmefahigkeit des 
Materials deutlich reduziert wird. 

Eine Verbesserung der Wasseraufnahmefahigkeit bzw. der Wassersaugkraft ist 
beispielsweise in der vorstehend bereits erwahnten Patentschrift t)E 38 09 279 
C1 dadurch erreicht worden, daft neben Baumwolle und Kunststoff auch ein 
Schwamm- oder Vliestuchmaterial mit hohem Viskoseanteil verwendet wird. An- 
dere wasseraufnehmende Materialien, wie Schwamm oder Holz, wirken dadurch, 
daB in ihnen vorhandene Hohlraume im trockenen Zustand mit Luft gefullt sind 
und beim Eintauchen der Materialien in Flussigkeit die Luft aus den Hohlraumen 
verdrangt wird. Diese FIQssigkeitsaufnahme bedingt aber das Eintauchen des 
Materials in die FIQssigkeit. Dies erschwert die Aufnahme von Reinigungsflotte 
von Fulibodenhartflachen. Selbst bei einer Restmenge von 15 g Reinigungsflotte 
pro Quadratmeter, die beispielsweise fQr beschichtete PVC-BGden eine inak- 
zeptable Nasse darstellt, betragt die Dicke des Feuchtigkeitsfilms auf dem Boden 
nur Bruchteile eines Millimeters, wobei das Material kaum nennenswert in die 
FIQssigkeit eingetaucht werden kann. 
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Erforderlich f(ir einen die Reinigungsflotte aufnehmenden Wischbezug ist also 
eine andere Form der Wasseraufnahmefahigkeit, die durch die Wassersaugfa- 
higkeit beschrieben werden kann. Hierbei holt sich das Material die FIQssigkeit 
iiber den Saugeffekt an den Beruhrungsgrenzflachen, so dafi die FIQssigkeit re- 
gelrecht aufgesogen wird. Wahrend ein Rest von 15 g Reinigungsflotte pro Qua- 
dratmeter auf Bodenhartflachen eine nicht akzeptable Nasse darstellen, ist eine 
Flottenrestmenge von 10 g/m anzustreben. Es ist beobachtet worden, dali bei 
einer Restfeuchtigkeit von 11 g/m 2 die Reinigungsleistung sprunghaft absinkt. 
Dieser Negativsprung erklart sich durch die freie Beweglichkeit des Pigment- 
schmutzes in dem relativ hoheren Feuchtigkeitsfilm auf der Wischflache. Unter 
11 g/m 2 ist diese Mfiglichkeit ausgeschaltet. Der Schmutz kann den Wisch- 
materialien nicht mehr ausweichen, er haftet vielmehr bei den Wischbewegungen 
an dem Material der reinigungsaktiven Seite und kann auf diese Weise entfemt 
werden. 

Der Erfindung liegt die daher die Aufgabe zugrunde, einen Feuchtwischbezug zu 
schaffen, der bei vermindertem Herstellaufwand eine verbesserte Reinigungslei- 
stung und Handhabungsfreundtichkeit aufweist. 

Bei einem Feuchtwischbezug der eingangs bezeichneten Art wird diese Aufgabe 
dadurch gelOst, dall die mindestens eine reinigungsaktive Seite aus einem Fla- 
chengewirke aus Kunststoff-Mikrofasern besteht, auf welchem riickseitig minde- 
stens ein Saugpolster aus Kunststoffmaterial angeordnet ist. 

Durch die Erfindung wird somit zunachst die Moglichkeit geschaffen, an anderer 
Stelle als auf der bodenzugewandten, reinigungsaktiven Seite und unabhangig 
von den Bereichen oder Abschnitten mit (primar) reinigungsaktiv wirkendem 
Material das (primar) saugfahig wirkende Material in Form eines Saugpolsters 
auszubilden und anzuordnen. Das (hoch)saugfahige Material ist nunmehrauf der 
ruckwartigen Seite der reinigungsaktiven Fiache ausgebildet und angeordnet. Da 
damit die notwendige Wasseraufnahmefunktion, d. h. die Wassersaug- und 
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Wasserspeicherfunktion nun im wesentlichen von der Reinigungsfunktion 
getrennt ist, konnte das reinigungsaktive Material speziell auf seine reini- 
gungsfordernde Wirkung ausgelegt werden, wobei die Wasseraufnahmewirkung 
bzw. Saugfahigkeitswirkung des Materials vemachlassigt werden konnte. 

Das reinigungsaktive Material besteht erfindungsgemafc aus einem Flachenge- 
wirke aus Kunststoff - Mikrofasern. Unter Mikrofaser wird ein Mikrofaser- 
Gewirr aus 300 bis 600, vorzugsweise 450 bis 550, Filamenten pro Faser 
verstanden, wobei die mittlere Feinheit (Titer) des Filamentes 0,5 bis 1 dtex 
betragt. 

Flachengewirke werden aus einem oder mehreren Fadensystemen durch 
Maschenbildung auf Wirkmaschinen hergestellt. Diese Maschinen stabilisieren 
das Gewirke langs eines ausgefOhrten Schnittes. Bei Flachengewirken sind 
somit keine Saumnahte oder Schragbander erforderlich, um den textilen 
Zuschnitt des Flachengewirkes zu verfestigen und ein Ausfransen der Rander zu 
vermeiden. Bereits hierdurch ist der Herstellaufwand gegenuber dem 
HerstellprozeB Qblicher FeuchtwischbezOge vermindert. Bei 
Feuchtwischbezugen mit Deckblatt lallt sich das Saugpolster ohne grolien 
Mehraufwand beim Vernahen von Deckblatt und reinigungsaktivem 
Flachengewirke probiemlos als Zwischenlage zwischen diesen beiden 
Elementen einbringen. 

Das nun vollstandig auf die Reinigungswirkung hin zu optimierende Flachenge- 
wirke kann nunmehr vollstandig aus Kunststoff-Mikrofasern bestehen. Hierdurch 
wird die Handhabungsfreundlichkeit erhoht, da auf reibungserhdhende 
Baumwollanteile, die lediglich zur Wasseraufnahme notwendig waren, verzichtet 
werden kann. Hierdurch ergibt sich ferner auch ein geringeres Flusenaufkommen 
bzw. eine geringere Flusenabgabe gegenQber FlachwischbezQgen mit 
baumWollhaltiger, reinigungsaktiver Seite. 
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Andererseits ist das Flachengewirke aus Kunststoff - Mikrofasem ausreichend 
dunn und wasserdurchlassig, so daft das riickseitig angeordnete Saugpolster 
durch das Flachengewirke hindurch wahrend des Reinigungsprozesses 
Schmutzwasser vom Boden aufsaugen kann. Ebenso kann es nach 
entsprechender Trankung mit frischem Reinigungswasser dieses durch das 
Flachengewirke hindurch auf die zu reinigende Bodenflache abgeben. 
Besonderes geeignet sind Mikrofasem mit einer hohen Anzahl von 
Filamenten, deren mittlere Feinheit niedrig ist. Hierdurch wird eine groftere 
Oberflache erzielt, weshalb das Schutzaufnahme-Vermogen steigt. 
Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn die Fiiamente dexturiert sind, well so ein 
guter Zusammenhalt der einzelnen Fiiamente entsteht. 

Die SaugfShigkeit des Saugpolsters laftt sich durch Wahl eines geeigneten, das 
Saugpolster bildenden Materials beeinflussen und variieren. 

In Ausgestaltung sieht die Erfindung vor, daft das textile Flachengebilde aus dem 
Flachengewirke besteht. Hieraus ergibt sich der Vorteil, daft ein Deckblatt nicht 
mehr notwendig ist, so daB die Haltereinschubtaschen und das Saugpolster 
direkt auf der Ruckseite der bodenzugewandten, reinigungsaktiven Seite 
angebracht werden kfinnen. Dies hat ferner den Vorteil, daB nun mit der das 
Saugpolster und die Haltereinschubtaschen tragenden Seite eine zweite 
reinigungsaktive Seite vorhanden ist. Diese unterstQtzt die Reinigungswirkung 
des Feuchtwischmops insbesondere in Bereichen, in denen die zu wischende 
Bodenflache unter Ausbildung einer StofJkante an eine Randbegrenzung, 
beispielsweise eine Fulibodenleiste oder eine Wand, stoBt. 

Eine weitere Vereinfachung der Produktionsablaufe ladt sich dann erreichen, 
wenn die reinigungsaktive Seite els im ubrigen fransenfreies, schlingenfreies, 
zottelfreies oder lamellenfreies Flachengewirke ausgebildet ist. Dies bedeutet 
bzw. soli zum Ausdruck bringen, dali die reinigungsaktive Seite lediglich aus 
dem Flachengewirke aus Kunststoff - Mikrofasem besteht. Da keine weiteren, die 
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Reinigungsaktivitat erhShenden Elemente oder Gebilde vorgesehen sind, 
brauchen diese auch nicht an dem Flachengewirke befestigt zu werden. 
Insbesondere ist eine Perforierung durch Vernahen auf der reinigungsaktiven 
Seite wirksamer Fransen oder Schlingen mit dem Flachengewirke und eine damit 
verbundene Verminderung der Reilifestigkeit daher vermieden. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, daft das Flachengewirke aus 
Polyesterfasern oder Polyesterfaden besteht, wobei eine Moglichkeit auch darin 
gesehen wird, daft das Flachengewirke aus einer Textilfaser aus Polyethylen- 
terephthalat besteht, was die Erfindung ebenfalls vorsieht. Mikrofasem aus Poly- 
ester sind aullerst stabil und reinigungsaktiv. Sie bewirken eine hohe 
Reimgungsleistung bei gleichzeitig leicht gSngigem Gleitverhalten. Aufterdem 
zeichnet sich ein Gewirke aus Polyestermikrofasern bzw. -faden durch eine 
hohe Reibstabilitat, d. h. eine relativ geringe Abrasivitat aus. GegenQber einem 
Flachengewirke aus sonstigen Kunststoff-Mikrofasern zeichnet sich dieses 
Flachengewirke durch ein gegenGber Qblichen Fransenmops nochmals 
verbessertes, deutlich geringeres Flusenaufkommen bzw. eine deutlich geringere 
Flusenabgabe beim Wischvorgang aus. 

ZweckmalJigerweise ist das Flachengewirke rechteckig ausgebildet, was die 
Erfindung weiterhin vorsieht. Hierdurch la(Jt sich auf einfache Weise ein an die 
Qblichen^eise rechteckige Flache von Wischmop- bzw. Feuchtwischbezughaltern 
angepaliter Feuchtwischbezug bzw. Feuchtwischmop herstellen. 

Hierbei ist es gemali Weiterbildung der Erfindung von Vorteil, dali das 
Flachengewirke allseits grofier als die durch den Abstand der 
Haltereinschubtaschen voneinander und die Breite der Haltereinschubtaschen 
definierte Wischgerateauflageflache ausgebildet ist. Hierdurch ergibt sich ein die 
Wischgerateauflageflache allseits umgebender Randbereich. Dieser die 
Wischgerateauflageflache und damit beim Wischen das Wischgerat uberragende 
Rand ersetzt die Posamente der bisherigen FeuchtwischbezQge bzw. 
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Feuchtwischmops, ermeglicht aber dieselbe randnahe Wischreinigung im 
Bereich von bereits vorstehend erwahnten Stoftkanten am Rande der 
Bodenwischflache. Hierdurch wird der Produktionsablauf und der Her- 
stellaufwand gegenuber ublichen Flachwischbezugen weiterhin vereinfacht bzw. 
verringert, da Posamente an dem Wischbezug nicht mehr angebracht zu werden 
brauchen. 

Zweckmaftig ist es, daft im Bereich der Wischgerateauflageflache das 
mindestens eine Saugpolster ausgebildet ist, was die Erfindung weiterhin 
vorsieht. 

Eine besonders gute Reinigungsleistung und Handhabungsfreundlichkeit weist 
ein Feuchtwischbezug in Ausgestaltung der Erfindung auf, bei dem das 
Saugpolster aus hydrophilem Polyesterschwamm Oder hydrophilem 
Polyesterschaum gebildet ist. Hydrophiler Polyesterschwamm oder hydrophiler 
Polyesterschaum zeichnet sich dadurch aus, daft er sich ohne Verformung bei 
100 °C waschen laftt, keinen nennenswerten Wasch-Schrumpf aufweist und als 
wiedergetrockneter Schwamm oder Schaum-Formkorper keine 
Formveranderung aufweist. Auch verliert ein derartiger Schwamm oder Schaum- 
Formkorper bei einer Wasche mit 100 °C und einem pH-Wert von 10 nicht seine 
Faroe, d. h. die Schwammfarbe blutet unter derartigen Bedingungen nicht aus, 
wie der Fachmann sagt. 

Ganz besonders ist fur die Ausgestaltung eines erfindungsgemaften Feucht- 
wischbezugs ein hydrophiler Polyesterschwamm oder hydrophiler 
Polyesterschaum geeignet, der eine Wasseraufnahmekapazitat von bis zu 98 % 
seines Volumens und/oder von bis zu 1500 % seines Eigengewichts aufweist. 
Die Kombination eines Polyestermikrofasergewirkes mit einem derartigen 
hydrophilen Polyesterschwamm fuhrt zu einer besonders guten 
Reinigungsleistung, die durch die hohe Schmutztragefahigkeit des 
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Polyestermikrofasergewirkes und die extrem hohe Wasseraufnahmekapazitat 
des Polyesterschwamms gekennzeichnet ist 

Besonders einfach verarbeitbar ist hierbei ein Saugpolster aus plattenformigem, 
hydrophilem Polyesterschwamm oder Polyesterschaum mit einer Starke von 5 
bis 40 mm, wodurch sich die Erfindung in weiterer Ausgestaltung auszeichnet. 

Derartige Platten lassen sich relativ einfach zu dem Saugpolster verarbeiten. 
Hier sieht die Erfindung weiterhin vor, daft das mindestens eine Saugpolster mit 
dem FlSchengewirke vernaht ist. Die VernShung des Flachengewirkes aus 
Kunststoff-Mikrofaser mit dem Saugpolster, insbesondere, wenn dieses 
plattenformig ausgebildet ist, stellt eine einfache und wenig aufwendige 
Verbindungsmethode dar. 

Gemaii Weiterbildung der Erfindung kann das Saugpolster aber auch in einem 
taschen- oder beutelfdrmigen Hohlraum angeordnet sein, der von einem, 
vorzugsweise vollstandig aus Polyester bestehenden, Kunststoffmaterial, 
insbesondere Polyestergewebe oder Polyestergewirke, bevorzugt aus 
Mikrofasem, umgeben ist. Mittels dieser Ausgestaltung lalJt sich ein insgesamt 
aus Kunststoff, gegebenenfalls sogar insgesamt aus Polyester hergestellter 
Feuchtwischbezug schaffen, bei welchem das Flachengewirke und der das 
Saugpolster enthaltende Hohlraum keine nennenswerten Unterschiede im 
Schrumpfungsverhalten aufweisen und wobei ferner das das Saugpolster 
bildende Material in dem Hohlraum ohne Beschrankung seiner 
Expansionsfahigkeit durch Befestigungsn3hte angeordnet ist. 

In zweckmaliiger Ausgestaltung sieht die Erfindung vor, daR der Hohlraum meh- 
rere, insbesondere zwei Kammern aulweist, wobei diese parallel nebeneinander 
und sich in Langsrichtung des Feuchtwischbezuges erstreckend angeordnet sein 
konnen. Von Vorteil ist es hierbei gemaii weiterer Ausgestaltung der Erfindung, 
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wenn sich die Kammern Qber die Lange der Wischgerateauflageflache 
erstrecken. 

In zweckmaftiger Ausgestaltung zeichnet sich die Erfindung weiterhin dadurch 
aus, dali das Saugpolster aus einer Platte oder einer Platte pro Kammer besteht. 
Hierbei kann gemaft Weiterbildung der Erfindung die Platte auf die RQckseite des 
Flachengewirkes aufgenaht und/oder in den Hohlraum eingenaht sein. 
lnsbesondere, um ein Deckblatt nicht erforderlich zu machen, zeichnet sich der 
Feuchtwischbezug in weiterer erfindungsgemaUer Ausgestaltung dadurch aus, 
daft die Haltereinschubtaschen mit dem Flachengewirke vernaht sind. 

Von ganz besonderem Vorteil ist es daruber hinaus, dali die Haltereinschubta- 
schen aus einem, vorzugsweise vollstandig aus Polyester bestehenden, Kunst- 
stofFmaterial, insbesondere Polyestergewebe oder Polyestergewirke, bevorzugt 
aus Mikrofasern, bestehen, was die Erfindung ebenfalls vorsieht. In dieser 
Ausgestaltung ist es nun mSglich, den Feuchtwischbezug bzw. Feuchtwischmop 
insgesamt aus Kunststoff, d. h. das Flachengewirke aus Kunststoffmikrofaser, 
Haltereinschubtaschen aus Kunststoffmaterial und das Saugpolster aus 
hydrophilem Polyesterschwamm oder -schaummaterial, insbesondere jedoch 
einheitlich aus Polyester herzustellen. Damit weisen alle Elemente des 
Feuchtwischmops bzw. Feuchtwischbezuges keinen oder keinen nennenswerten 
Waschschrumpf auf. Derartige FeuchtwischbezOge kOnnen daher palXgenau auf 
den Halter des Wischgerates, das mit ihnen versehen werden soli, abgestimmt 
produziert werden. Bei den bisherigen marktublichen Feuchtwisch- bzw. 
Flachwischbezugen tritt demgegenuber ein Waschschrumpf von ca. 4 % auf, weil 
sie Baumwollanteile enthalten. Dieser Schrumpf und die erforderliche Produk- 
tionstoleranz von 1 % erfordem eine 5 %-ige ObergrSlie des 
Feuchtwischbezuges bei seiner Herstellung. Als Folge daraus erreichen 
derartige Bezuge ihr richtiges, paligenaues Mali erst nach ungefahr der fiinften 
Wasche bei 60 °C mit einem Grobwaschmittel bei einem pH-Wert von 10. 
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Daruber hinaus zeichnet sich ein dermaften vollstandig aus Kunststoff 
bestehender Feuchtwischbezug dadurch aus, daft er so gut wie keine 
Flusenabgabe zeigt, was einen langen, ilber den Verwendungszeitraum 
bisheriger Feuchtwischbezuge hinausgehenden Verwendungs- bzw. 
Nutzungszeitraum ermoglicht. Ein vollstandig aus Kunststoff bestehender 
Feuchtwischbezug bietet daruber hinaus auch beste Voraussetzungen, um bei 
der Reinigung von sogenannten Reinraumen, wie sie beispielsweise bei der 
Herstellung elektronischer Bauelemente Verwendung finden, eingesetzt zu 
werden. 

Ein Verfahren zur Herstellung eines Feuchtwischbezuges mit den Merkmalen 
nach einem der vorangehenden Anspruche zeichnet sich dadurch aus, daft auf 
einem Pappkern aufgerollte Warenbaume aus Kunststoff-Mikrofasergewirke auf 
die fur einen Wischbezug benotigte Breite unter Durchtrennung des Pappkerns 
geschnitten werden und die geschnittene Roile endlos, vorzugsweise 
automatisch unter Aufnahen der Saugpolster und der Haltereinschubtaschen 
sowie anschlieftendem Abtrennen der gewunschten Langenbereiche zu dem 
Feuchtwischbezug verarbeitet werden. 

Schlieftlich sieht die Erfindung in Ausgestaltung ein System vor, das aus einem 
Feuchtwischbezug mit den Merkmalen nach einem der Anspruche 1 bis 20 sowie 
einer Wischvorrichtung mit einem Stiel und einer uber ein vorzugsweise kardani- 
sches Gelenk mit dem Stiel verbundenen bzw. verbindbaren Wischplatte zur Hal- 
terung des Feuchtwischbezuges an einer Unterseite der Wischplatte und aus 
einer Auspreftvorrichtung fOr die mit dem Feuchtwischbezug versehene 
Wischvorrichtung besteht, wobei die Auspreftvorrichtung eine mit 
Durchbrechungen versehene Auflagerflache und eine beabstandet zu dieser 
angeordnete Gegenlagereinrichtung aufweist, so daft die Wischplatte zwischen 
der Auflagerflache und der Gegenlagereinrichtung mit einer abwarts gerichteten 
Einfuhrbewegung einfuhrbar und durch Verkippen unter Abstutzung an der 
Gegenlagereinrichtung mit ihrer den Feuchtwischbezug haltenden Unterseite 
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gegen die Auflagerflache pre&bar ist. Eine derartige Wischvorrichtung und eine 
derartige Auspreftvorrichtung, die in der beschriebenen Weise zusammenwirken, 
sind aus der WO-A-98/06316 sowie der GB-C-330 543 sowie der deutschen 
Patentanmeldung 100 13 044 der Anmelderin bekannt. Insofem wirti auf den 
Offenbarungsgehalt dieser Schriften ausdriicklich Bezug genommen. Als 
Bestandteil dieses Systems lalit sich der erfindungsgemaBe Feuchtwischbezug 
bequem und einfach auspressen und von dem in dem Saugpolster 
aufgesogenen Schmutzwasser befreien. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung beispielhaft nahert 
erlautert. Diese zeigt in 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemafcen Feuchtwischbe- 
zuges und in 

Fig. 2 ein zweites AusfOhrungsbeispiel eines erfindungsgemalSen 
Feuchtwischbezuges. 

Die Begriffe Feuchtwischbezug und Feuchtwischmop sowie ggf. 
Flachwischbezug werden im Rahmen der vorliegenden Beschreibung als 
Synonyme verwendet. Der Feuchtwischbezug 1 besteht aus einem textilen 
Flachengebilde 2, das als Flachengewirke 3 aus Kunststoff-Mikrofasern, im 
vorliegenden Fall aus Polyesterfasern oder Polyesterfaden, besteht. Das 
Mikrofaser-Gewirke besteht aus 508 Einzelfilamenten, wobei jedes Filament 
eine mittlere Feinheit von 0,6 dtex aufweist. Das Flachengewirke 3 kann aus 
einer Textilfaser aus Polyethylenterephthalat hergestellt sein. Bei dem 
dargestellten Feuchtwischbezug besteht das textile Flachengebilde 2 aus dem 
Flachengewirke 3, so dali der Feuchtwischbezug zwei reinigungsaktive Seiten, 
die bodenzugewandte reinigungsaktive Seite 4 als Unterseite und die dem 
Boden abgewandte Seite 5 als Oberseite aufweist. Alternativ konnte die 
Oberseite des Feuchtwischbezuges auch von einem als textiles Flachengebilde 
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ausgebildeten Deckblatt, vorzugsweise aus Kunststoffmaterial, insbesondere aus 
Polyester, bestehen. In diesem Falle ware das Deckblatt mit dem Fla- 
chengewirke 3 vernaht. Riickseitig zu der reinigungsaktiven Seite 4, d. h. auf der 
Oberseite 5 sind zwei Haltereinschubtaschen 6 und 7 auf das Flachengewirke 3 
aufgenaht. 

Zwischen den beiden Haltereinschubtaschen 6 und 7 ist auf der Oberseite 5 des 
Flachengewirkes 3 ein Saugpolster 8 aufgebracht. Vorzugsweise ist das 
Saugpolster 8 auf die Oberseite 5 des Flachengewirkes 3 aufgenaht. Das 
Saugpolster 8 besteht aus Kunststoffmaterial. Hierbei handelt es sich urn einen 
hydrophilen Polyesterschwamm oder einen hydrophilen Polyesterschaum. Der 
Polyesterschwamm oder -schaum weist eine Wasseraufnahmekapazitat von bis 
zu 98 % seines Volumens und/oder von bis zu 1500 % seines Eigengewichtes 
auf. Weiterhin ist der hydrophile Polyesterschwamm oder -schaum 
gekennzeichnet durch eine Rohdichte nach DIN EN ISO 845 von 58,0 +/- 3,0 
kg/m 3 , einer Stauchharte, CV40 nach DIN EN ISO 3386-1 von 5,0 +/- 0,8 kPa, 
einer Zugfestigkeit nach DIN 53571 von mindestens 100 kPa, einer 
Bruchdehnung nach DIN 53571 von mindestens 200 % und einem 
Druckverformungsrest, 50 %, nach DIN EN ISO 1856 von maximal 5,0 %. Der 
hydrophile Polyesterschaumstoff ist gut stanzbar und weist bei einem Sinktest in 
Wasser eine Hydrophilitat von maximal 60 Sekunden auf, d. h. dali das Material 
Wasser a ufsaugt und innerhalb von 60 Sekunden aus einer aufschwimmenden 
Stellung im Wasser versinkt. Dieses hydrophile Polyester- 
schwammschaumstoffmaterial verformt sich selbst bei Waschtemperaturen von 
100 °C nicht und verliert bei dieser Temperatur und einem pH-Wert von 10 auch 
nicht seine Farbe. Weiterhin zeichnet sich dieses Schwammaterial dadurch aus, 
dad es keinen nennenswerten Waschschrumpf sowie nach seinem Trocknen als 
dann wieder getrockneter Schwamm keine Formveranderungen zeigt. Das 
Saugpolster 8 besteht aus plattenformigem hydrophilem Polyesterschwamm 
oder Polyesterschaum in Form einer rechteckigen Platte 9 mit einer Starke von 5 
bis 40 mm. Die Platte 9 ist auf der zur reinigungsaktiven Unterseite 4 



WO 02/076277 



16 



PCT/EP02/02130 



rilckwartigen Seite, der Oberseite 5, aufgenaht. Die Nahte sind in der Fig. 1 nicht 
dargestellt. Die reinigungsaktive Seite 4 des Flachengewirkes 3 ist bis auf die 
durch die Maschen des Flachengewirkes gebildeten Schlingen im ubrigen als 
fransenfreies, schiingenfreies, zottelfreies oder iamellenfreies Flachengebilde 
ausgebildet. Insgesamt ist das Flachengewirke 3 rechteckig ausgebildet, wobei 
es Kantenlangen aufweist, die bewirken, dad das Flachengewirke 3 allseits 
grdlier ist als die durch den Abstand der Haltereinschubtaschen 6, 7 voneinander 
und die Breite der einzelnen Haltereinschubtaschen 6, 7 definierte 
Wischgerateauflagerflache. Im AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 1 ist diese 
Wischgerateauflageflache von der rechteckigen Platte aus hydrophilem 
Polyesterschwamm bedeckt. Im Anwendungsfall wird die Halterflache eines 
Wischgerates in die Taschen 6 und 7 eingefOhrt, so dafc die Unterseite des 
Wischgeratehalters in der eingefQhrten Stellung auf der rechteckigen Platte 9 
aufliegt. In dieser Stellung wird der Feuchtwischbezug 1 dann zur Reinigung Qber 
eine Bodenflache geftihrt. Hierbei saugt das Saugpolster 8 von unten durch die 
reinigungsaktive Seite 4 auf der Bodenflache befindliche Feuchtigkeit auf. 
Schmutz wird von dem textilen Flachengewirke aus Polyestermikrofaser 
aufgenommen. Zur Reinigung bzw. Abgabe des aufgenommenen 
Schmutzwassers wird der Feuchtwischbezug zusammen mit dem 
Wischgeratehalter einer Presse zugefQhrt und durch ZusammendrQcken des 
Saugpolsters 8 das Schmutzwasser herausgepredt. Hierbei weist die Presse 
vorzugsweise eine Auflagerflache und eine Gegenlagereinrichtung auf, wie dies 
weiter unten naher erlautert ist. Anschliellend kann der Feuchtwischbezug einem 
Gefafi mit frischem Reinigungswasser zugefQhrt werden. Hier saugt das 
Saugpolster dann das frische Reinigungswasser auf. Wird der Feuchtwischbezug 
nun mit dem Halter Ober die Bodenflache gefiihrt, genQgt ein leichter Druck von 
oben auf die Halterplatte des Gerates, urn das Saugpolster 8 
zusammenzudrucken und Reinigungsflussigkeit an die zu wischende 
Bodenflache abzugeben. Nach Abgabe der Flussigkeit kann anschlieliend der 
Feuchtwischbezug Qber die angefeuchtete Flache gefuhrt und wie vorstehend 
erlautert Feuchtigkeit und Schmutz von der Flache abgenommen werden. 
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Die Fig. 2 zeigt ein alternatives Ausfuhrungsbeispiel, wobei zum Ausfuhrungsbei- 
spiel nach Fig. 1 identische Bestandteile mit denseiben Bezugszeichen versehen 
sind. Der Unterschied zum AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 1 besteht darin, dali 
das Saugpolster 8 in einem Hohlraum 10 ausgebildet ist, der aus zwei taschen- 
oder beutelformigen Kammem 11, 12 besteht. Der Hohlraum 10 kann aber auch 
aus nur einer Kammer bestehen. Die zwei Kammem 11, 12 sind parallel 
nebeneinander angeordnet und erstrecken sich in L£ngsrichtung des 
Feuchtwischbezuges 1 Qber die L§nge der Wischgerateauflageflache. In dem 
Hohlraum 10 oder den jeweiligen Kammern 11,12 ist jeweils eine Platte aus dem 
hydrophilen Polyesterschwamm- oder Polyesterschaummaterial angeordnet. 
Vorzugsweise sind diese in den Hohlraum 10 oder die jeweilige Kammer 11,12 
eingenaht. Es ist naturlich auch moglich, jeweils mehr als eine Platte in dem 
Hohlraum 10 oder der jeweiligen Kammer 11 oder 12 anzuordnen. Der Hohlraum 
10 wird zum einen von der Oberseite 5 des Fiachengewirkes 3 und zum anderen 
von einem unter Ausbildung eines Hohlraumes auf diese Oberseite 
aufgebrachten, insbesondere auf dieser vernShten Kunststoffmaterial gebildet 
bzw. umhOIIt. Bei diesem den Hohlraum 10 umhullenden Kunststoffmaterial 
handelt es sich vorzugsweise urn Material, das volistandig aus Polyester besteht, 
insbesondere handelt es sich urn ein Polyestergewebe oder Polyestergewirke. 
Bevorzugt wird hierbei ebenfalls ein aus Mikrofasern bestehendes 
Polyestergewirke. 

Unter Gewirke wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung ein Flachengebilde 
verstanden, das aus einem oder mehreren Fadensystemen durch 
Maschenbildung auf Wirkmaschinen hergestellt wird. Dies umfaftt sowohl die 
Verarbeitung eines Querfadensystems beim sogenannten Kolierwirken als auch 
die Verarbeitung eines Langsfadensystems, das gegebenenfalls durch ein 
Querfadensystem erganzt werden kann, beim sogenannten Kettenwirken. 
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Die auf der Oberseite 5 des Flachengewirkes 3 vernahten 
Haltereinschubtaschen 6, 7 bestehen aus einem Kunststoffmaterial, das 
vorzugsweise ebenfalls vollstandig aus Polyester, insbesondere 
Polyestergewebe oder Polyestergewirke, bevorzugt aus Mikrofasern, besteht 

NatQriich ist es auch moglich, dali sich das Saugpolster 8, anders als in den 
Figuren 1 und 2 dargestellt, uber die Wischgerateauflageflache hinaus auf der 
Oberseite 5 des Feuchtwischbezuges 1 erstreckt. 

Fur die Herstellung eines Feuchtwischbezuges 1 hat es sich als zweckmSBig er- 
wiesen, das ublicherweise als auf einem Pappkem aufgerollter Warenbaum 
angelieferte bahnfdrmige Kunststoffmikrofasergewirke zunachst durch Zerteilung 
der Rolle auf die fQr einen Wischbezug benotigte Breite zurechtzuschneiden. 
Hierbei wird unter Durchtrennung des Pappkernes eine der Breite des 
herzustellenden Wischbezuges 1 entsprechende Scheibe von der 
Warenbaumrolle abgetrennt. Diese abgetrennte Scheibe bzw. Rolle wird dann 
endlos abgerollt und in einer Produktionslinie abschnittsweise mit dem 
Saugpolster 8 oder zusatzlich den Taschen- oder beutelfdrmigen Kammem.11, 
12 bzw. eines Hohlraumes 10 sowie den gegenuberliegenden 
Haltereinschubtaschen 6, 7 versehen. AnschlieBend werden die so gebildeten 
einzelnen Feuchtwischbezugabschnitte von dem Endlosband abgetrennt, so dali 
sich die einzelnen Wischbezuge ergeben. Die Breite der von der ursprunglichen 
Rolle abgetrennten Scheibe entspricht dabei je nach Verarbeitungs- und 
Produktionslinie entweder der Breite des fertigen Wischbezuges oder der 
Langserstreckung des fertigen Wischbezuges. 

Verwendung findet der erfindungsgemaHe Feuchtwischbezug in einem System, 
das aus dem Feuchtwischbezug sowie einer Wischvom'chtung mit einem Stiel 
und einer uber ein vorzugsweise kardanisches Gelenk mit dem Stiel 
verbundenen bzw. verbindbaren Wischplatte zur Halterung des 
Feuchtwischbezuges an der Unterseite der Wischplatte und aus einer 
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AuspreSvorrichtung fOr die mit dem Feuchtwischbezug versehene 
Wischvorrichtung besteht. Die Auspreftvorrichtung weist eine mit 
Durchbrechungen versehene Auflagerflache und eine beabstandet zu dieser 
angeordnete Gegenlagereinrichtung auf v so dad die Wischplatte zwischen der 
Auflagerflache und die Gegenlagereinrichtung mit einer abwSrts gerichteten Ein- 
fGhrbewegung einfuhrbar \si> Durch Verkippen unter Abstutzung an der Gegenla- 
gereinrichtung ist die Wischplatte mit ihrer den Feuchtwischbezug haltenden Un- 
terseite gegen die Auflagerflache preftbar, so daft dadurch in dem Saugpolster 8 
bzw. dem Feuchtwischbezug enthaltenes Wischwasser ausgeprelit wird. Eine 
derartige Auspredvorrichtung sowie eine entsprechende Wischvorrichtung sind 
dem Fachmann bekannt. Beispielsweise sind diese in der WO-A-98/06316 sowie 
der GB-C-330 543 und der deutschen Patentanmeldung 100 13 044 bekannt 
bzw. in diesen beschrieben. 



WO 02/076277 



20 



PCT7EP02/02130 



Patentansprtiche 

1. Feuchtwischbezug (1), der ein textiles Flachengebilde (2) mit mindestens 
einer reinigungsaktiven Seite (4) und zwei rilckseitig zu der reinigungsaktiven 
Seite (4) angeordnete Haltereinschubtaschen (6, 7) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die mindestens eine reinigungsaktive Seite (4) aus einem 
Flachengewirke (3) aus Kunststoff-Mikrofasern besteht, auf welchem 
rilckseitig mindestens ein Saugpolster (8) aus Kunststoffmaterial angeordnet 
ist. 

2. Feuchtwischbezug nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das textile Flachengebilde (2) aus dem Flachengewirke (3) besteht. 

3. Feuchtwischbezug nach Anspruch 1 oder2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die reinigungsaktive Seite "(4) als im iibrigen fransenfreies, 
schlingenfreies, zottelfreies Oder lamellenfreies Flachengewirke (3) 
ausgebildet ist. 

4. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali das Flachengewirke (3) aus Polyesterfasern oder Polyesterfaden 
besteht. 

5. Feuchtwischbezug nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafc das Flachengewirke (3) aus einer Textilfaser aus Polyethylenterephthalat 
besteht. 
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6. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad das Flachengewirke (3) rechteckig ausgebildet ist. 

7. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Flachengewirke (3) allseits grafter als die durch den Abstand der 
Haltereinschubtaschen (6, 7) voneinander und die Breite der 
Haltereinschubtaschen (6, 7) definierte Wischgerateauflageflache ausgebildet 
ist 

8. Feuchtwischbezug nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft im Bereich der Wischgerateauflageflache das mindestens eine Saugpol- 
ster (8) ausgebildet ist. 

9. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Saugpolster (8) aus hydrophilem Polyesterschwamm oder 
hydrophilem Polyesterschaum gebildet ist. 

1 0. Feuchtwischbezug nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Polyesterschwamm oder Polyesterschaum eine Wasseraufnahmeka- 
pazitat von bis zu 98 % seines Volumens und/oder von bis zu 1500 % seines 
Eigengewichtes aufweist. 

1 1 . Feuchtwischbezug nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dalS das Saugpolster (8) aus plattenformigem hydrophilem 
Polyesterschwamm oder Poiyesterschaum mlt einer Starke von 5 bis 40 mm 
gebildet ist. 

12. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS das mindestens eine Saugpolster (8) mlt dem Flachengewirke (3) 
vernahtist. 

13. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Saugpolster (8) in einem taschen- oder beutelfSrmigen Hohlraum 
(10) angeordnet ist, der von einem, vorzugsweise vollstandig aus Polyester 
bestehenden, Kunststoffmaterial, insbesondere Polyestergewebe oder 
Polyestergewirke, bevorzugt aus Mikrofasern, umgeben ist. 

14. Feuchtwischbezug nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Hohlraum (10) mehrere, insbesondere zwei Kammern (11, 12) auf- 
weist. 

15. Feuchtwischbezug nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS die Kammern (11, 12) parallel nebeneinander und sich in Langsrichtung 
des Feuchtwischbezuges (1 ) erstreckend angeordnet sind. 

16. Feuchtwischbezug nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS sich die Kammern (11, 12) uber die Lange der Wischgerateauflageflache 
erstrecken. 
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17. Feuchtwischbezug nach einem der Anspriiche 11 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das plattenformige Saugpolster (8) aus einer Platte (9) oder einer Platte 
(9) pro Kammer (11, 12) besteht. 

18. Feuchtwischbezug nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Platte (9) auf die Rtickseite des FlSchengewirkes (3) aufgenaht 
und/oder in den Hohlraum (10) eingenaht ist 



19. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Haltereinschubtaschen (6, 7) mit dem Flachengewirke (3) vemaht 
sind. 

20. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Haltereinschubtaschen (6,7) aus einem, vorzugsweise vollstandig 
aus Polyester bestehenden, Kunststoffmaterial, insbesondere 
Polyestergewebe oder Polyestergewirke, bevorzugt aus Mikrofasern, 
bestehen. 

21. Feuchtwischbezug nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Mikrofasern aus 300 bis 600 Filamenten pro Faser, 
vorzugsweise aus 450 bis 550 Filamenten pro Faser, besonders 
bevorzugt aus 508 Filamenten pro Faser, bestehen. 

22. Feuchtwischbezug nach Anspruch 21, 
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dadurch gekennzeichnet, 

daB ein Filament eine mittlere Feinheit von 0,5 bis 1 dtex, vorzugsweise 
von 0,6 dtex, aufweist. 

23. Feuchtwischbezug nach Anspruch21 oder22, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Filamente dexturiert sind. 

24. Verfahren zur Herstellung eines Feuchtwischbezuges (1) mit den Merkmalen 
nach einem der vorangehenden AnsprQche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB auf einem Pappkern aufgerollte Warenbaume aus Kunststoff-Mikrofaser- 
gewirke (3) auf die fur einen Wischbezug benotigte Breite unter 
Durchtrennung des Pappkerns geschnitten werden und die geschnittene 
Rolle endlos, vorzugsweise automatisch, unter Aufnahen der Saugpolster (8) 
und der Haltereinschubtaschen (6, 7) sowie anschlieBendem Abtrennen der 
gewQnschten Langenbereiche zu dem Feuchtwischbezug (1) verarbeitet 
werden. 

25. System bestehend aus einem Feuchtwischbezug (1) mit den Merkmalen nach 
einem der AnsprQche 1 bis 23 sowie einer Wischvorrichtung mit einem Stiel 
und einer Qber ein vorzugsweise kardanisches Gelenk mit dem Stiel 
verbundenen bzw. verbindbaren Wischplatte zur Halterung des 
Feuchtwischbezuges an einer Unterseite der Wischplatte und aus einer 
AuspreBvorrichtung fQr die mit dem Feuchtwischbezug versehene 
Wischvorrichtung, wobei die AuspreBvorrichtung eine mit Durchbrechungen 
versehene Auflagerflache und eine beabstandet zu dieser angeordnete 
Gegenlagereinrichtung aufweist, so daB die Wischplatte zwischen der 
Auflagerflache und die Gegenlagereinrichtung mit einer abwarts gerichteten 
Einfuhrbewegung einfuhrbar und durch Verkippen unter Abstutzung an der 
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Gegenlagereinrichtung mit ihrer den Feuchtwischbezug haltenden Unterseite 
gegen die Auflagerflache preRbar ist 
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